NIV Dr. Nurettin ALABAY
Serigrafi Baski

Serigrafi baski, tarihsel kokleri binlerce yil oncesine dayanan ve gunumizde hem sanatsal
hem de endustriyel alanlarda genis bir kullanim yelpazesine sahip olan koklu bir baski
teknigidir. “Elek baski1” veya “ipek baski” olarak da bilinen bu yontem, miirekkebin 6zel
hazirlanmis bir kaliptan bask: yuzeyine aktarilmasi esasina dayanir. Kumastan cama,
plastikten metale kadar hemen her yuzeye uygulanabilen bu teknik, yuksek opaklik, canl
renkler ve detayh gorseller sunma yetenegi ile 6ne ¢ikar. Teknolojinin gelismesiyle birlikte
dijitallesen ve otomasyonla desteklenen serigrafi baski hem geleneksel el is¢iligini hem de
modern iiretim standartlarini bir araya getirerek ¢cagdas tiretim stireglerinde 6nemli bir rol
ustlenmistir.

Bu makaleyi Spotify’da sesli olarak dinlemek i¢in podcast’ine bu linkten ulasabilirsiniz.

Bu makalede serigrafi baskinin temel ilkeleri, tarihgesi, kullanilan malzemeler ve teknik
bilesenler, uygulama alanlari, karsilasilan sorunlar ve ¢ozum yollar ile birlikte guincel
teknolojik gelismeler detayli sekilde ele alinacaktir. Amagc; bu ¢ok yonlu baski yontemini tum
boyutlariyla tanitmak hem egitim hem uygulama agisindan kapsaml bir basvuru kaynagi
sunmaktir.

1.1 Serigrafi Baski Nedir ve Nasil Calisir?

Serigrafi baski, murekkebin elek seklindeki bir kalip uzerinden gecirilerek baski yapilacak
malzemeye aktarilmasi esasina dayanan bir baski teknigidir. Bu teknik ayn1 zamanda “elek
baski,” “ipek baski,” “sablon baski,” “direkt baski” veya “stensil baski” gibi farkl isimlerle
de anilmaktadir. Serigrafi kelimesi, Latince “sericum” (ipek) ve Yunanca “graphein”
(yazmak-¢izmek) kelimelerinin birlesmesinden tiremistir, bu da teknigin baslangicta dogal
ipek dokumalardan hazirlanmis sablonlar kullanilarak yapilmasindan kaynaklanir.

Serigrafi Baski Nasil Calisir?

Serigrafi baski, karmasik olmayan, ancak dikkat ve hassasiyet gerektiren belirli islem
adimlarina dayanir. Temel araglar pozlandirilmis kalip (gergeve/sablon), murekkep, baski
materyali ve rakledir.

islem basamaklan genellikle su sekilde siralanabilir:

1. Sablon Hazirlama (Kalip Hazirlama):

o Cerceveye Ipek Germe: Serigrafi kalibinin iskeleti olan cerceveler ahsap veya
metalden yapilabilir. Cerceveye gerilecek ipek veya gaze, dogal ipek, sentetik
(polyamid/naylon veya polyester) veya metal (paslanmaz ¢elik veya fosfor bronz)
gibi farkl tiirlerde olabilir. Bu ipek, homojen miirekkep gegirgenligi saglamak
icin yiiksek gerginlige ulasabilmelidir. Germe islemi elle veya 6zel germe
makineleriyle yapilir.

o Emiilsiyon Stirme: Cerceveye gerilmis ipek tizerine, baski gorselinin sablonunu
olusturmak i¢in 151ga duyarh kimyasal bir siv1 olan emiilsiyon (pozlama laki) ince
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bir film tabakasi seklinde siiriiliir. Emtlsiyonlar, 1s1ga hassaslastiricilarla
(bikromat veya diazo tuzlar1) karistirilarak kullanilir. Bu islem, 151k almayan veya
los 151kl bir ortamda yapilmalidir. Emulsiyon surme islemi tamamlandiktan sonra
cerceve 1s1ks1z ortamda kurutulur.

o Film Hazirlama: Basilmasi istenen tasarim, 151k geciren bir yluzeye (asetat,
aydinger, cam gibi) siyah veya kirmizi murekkeple pozitif olarak hazirlanir.
Filmin 151k gecirmeyen kisimlarinin yogunlugu (densitesi) baski kalitesi igin
onemlidir.

o Pozlama: Kurutulan emulsiyonlu kalip, hazirlanan gorsel filmiyle maskelenip
gugclu bir 151k kaynagina (floresan, akkor, ultraviyole (UV) veya halojen) maruz
birakilir. Isik goren alanlar sertlesirken, 151k gormeyen (filmin maskeledigi)
alanlar sertlesmez ve sonrasinda dokulerek baski alanini olusturur. Pozlama
islemi sirasinda vakum sistemleri, film ile kalip arasinda tam temas saglayarak
netligi artirir.

o Kalip Banyosu ve Kurutma: Pozlama sonrasi kalip, tazyikli veya basinch suyla
yikanarak sertlesmemis emulsiyonun temizlenmesi ve baski alanindaki
gozeneklerin acilmasi saglanir. Yikama sonrasi kalip, firinlarda veya sicak hava
makineleriyle kurutulur.

o Rotus ve Sizdirmazhik: Kurutulmus kaliptaki istenmeyen dokiilmeler veya
acikliklar emilsiyon ile rotuslanir. Kalip ile gergevenin birlestigi alanlar ise
murekkep sizintisini engellemek icin bant veya vernikle kapatilir.

2. Baski Yapma:

o Murekkep Hazirlama: Bask: materyalinin cinsine ve baski tiirine uygun
serigrafi murekkepleri secilir (solvent bazli, su bazli, UV bazli, LED kurlg,
plastisol veya desarj murekkepler). Murekkebin kivami, incelticiler, geciktiriciler
veya hizlandiricilar gibi yardimci kimyasallarla ayarlanabilir. Renkli baskilar i¢in
CMYK veya spot renkler pantone kataloglari kullanilarak hazirlanir.

o Poza Ayan: Basilacak materyalin baski masasina her seferinde ayni hizada ve
pozisyonda yerlestirilmesini saglamak icin tespit noktalar: belirlenir. Kalipla
baski malzemesi arasinda belirli bir yukseklik ayar yapilir (genellikle 2-8 mm).

o Murekkep Aktarimi: Hazirlanan kalip serigrafi bask: tezgahina baglanir. Kalip
uzerine yeterli miktarda murekkep dokulur ve rakle adi verilen kauguk siyirici,
belirli bir ac1 ve basingla tek bir hareketle desenin uzerinden cekilir. Rakle,
murekkebi kaliptaki acik gozeneklerden baski materyalinin uzerine aktarir.

o Kurutma: Baskisi tamamlanan isler, kullanilan miirekkep tiurune ve materyaline
gore (tel raf, 1s1 tuneli/dolab, sicak pres veya UV/LED kurutma makineleri)
kurutulur. Cok renkli baskilarda bir sonraki renge ge¢cmeden once basilan rengin
kurumasi beklenmelidir.

3. Baski Sonrasi islemler:

o Kalip ve Ragle Temizligi: Baski sonrasi kalip tizerindeki fazla mirekkep alinir.
Ardindan kalip ve rakle, miirekkep tiiriine uygun temizleyicilerle temizlenir. Eger
kalip tekrar kullanilacaksa, uzerindeki emulsiyon 0zel emulsiyon sokuctlerle
temizlenir. Temizlenen kaliplar uygun kosullarda saklanir (arsivlenir).

Tarihsel Gelisimi ve Kull Alan]
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Serigrafi baski, bilinen en eski baski tekniklerinden biridir ve baz tarihcilere gore 1. ve 2.
yuzyillarda Giineydogu Asya (Cin ve Japonya) kokenlidir. Modern sanayi devrimiyle birlikte
19. yuzyilda daha da gelismis ve yayginlagsmistir. 20. yuzyilin baslarindan itibaren Bati
dinyasinda profesyonel anlamda kullanilmaya baslanmis ve Pop Art gibi sanat akimlar
tarafindan da benimsenmistir.

Gunumiizde serigrafi, sanatsal ve ticari amaclarla yaygin olarak kullanilmaktadir. Esnekligi
sayesinde hemen hemen her turlu yuzeye ve malzemeye (gaz ve sivi haric) bask:
yapilabilmektedir. Yaygin kullanim alanlar sunlardir:

» Tekstil Sanayii: Tisort, forma, spor cantasi, yoresel ortuler ve kumas desenleri.

e Ambalaj Sanayii: Oluklu mukavva kutular, ahsap, cam, polietilen, polimer ambalajlar.

» Grafik Sektorii: Afisler, kataloglar, brosiirler, kartvizitler, kurumsal kimlik Griinleri,
ilanlar, reklamlar.

» Seramik ve Cam Sanayii: Porselen, seramik, cam uzerine ¢ikartma (dekal) bask: ve
dogrudan ytizey baskilari.

» Elektronik Sanayii: Basili elektronik devreler.

» Otomotiv Sanayii, Beyaz Esya Sanayii, Mermer Sanayii, Plastik Sanayii, Ahsap-
Agac Sanayii.

Serigrafi baski, ozellikle buyuk boyutlu malzemelere yuksek opaklik ve canli renkler sunarak
baski yapma imkani saglamasiyla 6ne gikar.

1.2 Serigrafi Baskinin Tarihsel Kokenleri Nelerdir?

Serigrafi baskinin tarihsel kokenleri oldukca eskiye dayanmaktadir ve farkli kulturlerde
cesitli bicimlerde ortaya ¢ikmistir.

Iste serigrafi baskinin tarihsel kokenleri ve gelisim siireci:

« Isim ve Koken: “Serigrafi” kelimesi, Latince “sericum” (ipek) ve Yunanca “graphein”
(yazmak-c¢izmek) kelimelerinin birlesiminden tiiremistir. Bu terim, baslangicta kalip
olusturmada kullanilan bezin dogal ipekten dokunmus olmasindan kaynaklanmaktadir.
Serigrafi baski, ayni zamanda elek baski, ipek baski, sablon baski, direkt baski
veya stensil baski gibi farkli isimlerle de anilmaktadir.

o I1k Kullanim Alanlar1 ve Tahmini Baslangic:

o Bazi tarihgilere gore serigrafi baski teknigi 1. ve 2. ytizy1llarda Guneydogu
Asya (Cin ve Japonya) kokenlidir. Kimi tarihciler ise milattan once ortaya
ciktigini varsaymaktadir. Bilinen en eski baski tekniklerinden biridir.

o Kil tabletler ve aga¢ kabuklar iizerinde baglayan yazih iletisim, parsomen ve
kagit gibi daha kullanigh malzemelerin ortaya ¢ikmasiyla onem kazanmistir. M.S.
105 yilinda Cin’de kagidin bulunusu, basili yayin tarihi adina en 6nemli
gelismelerden biridir.

o Eski Misirlilar, Romalilar, Cinliler ve Japonlar gibi kadim toplumlarda duvar, yer,
tavan siislemelerinde, comlekcilikte ve dokuma bezemelerinde sablon
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tekniginin kullanildigi bilinmektedir.

o Ik baski teknigi 6rneginin Siimer ve Asurlularin oyulan silindir mithiirleri kil
lizerinde dondiirmesiyle basladigi, daha sonra Misir ve Babillerin tahtaya
oyduklar sekilleri boyayarak miithtr olarak kullandig belirtilmistir.

o Japonlarin yuzyillar once sag tellerini kullanarak veya muz yapraklarini delerek
kalip haline getirip kumaslar: renklendirdigi ve ¢ok renkli uygulamalar yaptiklar:
kaydedilmisgtir.

» Orta Cag ve Erken Modern Donem: Orta Cag’da sablon tekniginden oyun karti
uretiminde faydalanilmigtir. 1700’lerin sonlarina dogru duvar yiizeylerini ve
mobilyalar suslemek icin kullanilmigtir. 17. yuzyilda bu isi yapan kisilere “stencil”
denilmistir.

* 19. ve 20. Yiizy1l Gelismeleri:

o 19. yuzyil sanayi devrimiyle birlikte serigrafi teknigi daha da gelismis ve
yaygin olarak kullanilmaya baslanmigstir.

> 1907’de Samuel Simon Ingiltere’de ilk defa dogal ipek kullanda.

o 1914’te Amerikali John Pilswort ¢ok renkli ipek baskiy1r buldu.

o 1915’'te Amerika’da ilk fotografik baski yapildi, bu da ipek baskinin endustriye
girmesini saglamistir. Tekstil endiistrisi 1920 ve 1930’larda film ve foto-
sablonlarla calisarak tasarimci desenlerini yuksek kaliteli dokumalara basmistir.

o 1925'te Amerika’da Ovens ilk serigrafi baski masasini uretti ve fotomekanik
teknikler kullanarak kalib1 elde etti.

o 1930’lardan sonra Anthony Velonis gibi sanatcilar serigrafi teknigiyle sanatsal
calismalar yapmaya baslamigtir.

o 1945’ten sonra Ben Shahn, Jackson Pollock, Robert Rauschenberg, Jasper Johns,
Roy Lichtenstein, Andy Warhol ve James Rosenquist gibi unlu Pop Art sanatcilar
serigrafi baskiy1 eserlerinde kullanmiglardir.

» Turkiye’deki Gelisimi:

o Turkiye’de serigrafi baski tekniginin kullanimina dair kesin bir baslangig tarihi
bulunmamakla birlikte, Osmanlh Devleti'nde hat sanatc¢ilarinin kitap, cami ve dini
levha siislemelerinde sablon teknigi kullandigi bilinmektedir.

o 1930’lu yillarda Tanzimat sonras: Italya ve Fransa’dan gelen go¢menlerin
(Levantenler) “seyrek organize bezinden” hazirlanmis tekstil sablonlariyla
baskilar yaptiklar kaydedilmistir.

o 1950’lerde tekstil uretiminde, kumas yuzeylerine desen basmak i¢in serigrafi
baski teknolojisinden faydalanilmistir.

o Turkiye’de ipek baskiy1 resim alaninda ilk kullanan sanatgilarimizdan ikisi Bedri
Rahmi ve Eren Eyuboglu‘dur.

o Giizel Sanatlar egitimi veren kurumlarda serigrafi ders olarak okutulmasi ve
incelenmeye baslanmasi 1970’lerden sonra gerceklesmistir. 1979 yilinda Gazi
Egitim Enstitisii’'nde sanatsal amach serigrafi-ipek baski atolyesi kurulmus ve
basarili ornekler verilmistir.

o Gunumuzdeki Yeri: Serigrafi baski, glinimiizde halen sanatsal ve ticari amaclarla
yaygin olarak kullanilmaktadir. Esnekligi sayesinde hemen hemen her turlu yuzeye
(gaz ve sv1 haric) bask: yapilabilmektedir. Ozellikle tekstil, ambalaj, grafik, seramik,
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cam, elektronik, otomotiv, beyaz esya, mermer, plastik ve ahsap sanayilerinde yogun
olarak kullanilmaktadir. Teknoloji gelisimine bagh olarak saatte binlerce baski
yapabilen otomatik serigrafi baski makineleri mevcuttur.

1.3 Serigrafi Baski1 Hangi Malzemeler Uzerine
Uygulanabilir ve Baslica Kullanim Alanlarn Nelerdir?

Serigrafi baski teknigi, cok yonluligi sayesinde gaz ve siv1 haricindeki hemen her tirli
madde ve yiizeye uygulanabilmektedir. Bu esneklik, serigrafiyi bilinen diger baski
tekniklerinden daha fazla uygulama alanina sahip kilmaktadir.

Serigrafi Baskinin Uygulanabilecegi Baslica Malzemeler ve Yuzeyler:

» Tekstil urunleri: Kumas, ipek, tisort, forma, spor ¢antasi, yoresel ortiiler ve yazmalar.

» Ambalaj malzemeleri: Oluklu mukavva kutular, ahsap, cam, polietilen, polimer
ambalajlar.

» Sert ve emici olmayan yiizeyler: Cam, seramik, porselen, metal, plastik, PVC,
pleksiglass, fiberglas.

» Grafik malzemeler: Kagit, karton, kompozit levha, asetat, aydinger.

» Elektronik devreler: Basili elektronikler ve bask: devreleri.

Serigrafi Baskinin Baslica Kullanim Alanlar ve Sektorler:

Serigrafi baski, hem sanatsal hem de ticari amagclarla yaygin olarak kullanilmaktadir. Yogun
sekilde kullanildig1 sektorler ve alanlar sunlardir:

» Tekstil Sanayii: Tisort, forma, spor ¢antasi, yoresel ortiiler, yazmalar ve kumas
desenleri gibi birgok tekstil irintinde kullanilir. En eski serigrafi denemeleri bu alanda
yapimigtir.

» Ambalaj Sanayii: Oluklu mukavva kutular, ahsap, cam, polietilen ve polimer
ambalajlar uzerine baskilar i¢in tercih edilir.

» Grafik Sektoru: Afisler, ilanlar, sergiler, kataloglar, brostirler, kartvizitler ve diger
basili yayinlar gibi birgok grafik uriiniinde kullanilir.

» Seramik ve Cam Sanayii: Porselen, seramik ve cam gibi malzemeler tizerine
dogrudan baski veya cikartma (dekal) bask: yontemleri yogun olarak kullanilir.
Ozellikle mutfak tirtinleri gibi diiz olmayan yiizeylerde tercih edilir.

» Elektronik Sanayii: Basili elektronik devrelerin iiretiminde ve diger elektronik
bilesenlerin uzerine baskida kullanilir.

« Otomotiv Sanayi ve Beyaz Esya Sanayi: Uriin iistii baskilar icin yaygin olarak tercih
edilir.

e Mermer Sanayii ve Plastik Sanayii: Bu sektorlerdeki urunlerin uzerine baskilarda
kullanilir.

» Ahsap-Agac Sanayii: Ahsap ylizeylere bask: yapilmasini saglar.

* Reklam ve Ac¢ik Hava Reklamlari: Buyuk boyutlu ilanlar, afisler ve reklamlar icin
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uygundur.

» Sanatsal Calismalar: Sanatcilar tarafindan 6zgin eserler uretmek veya eserlerini
cogaltmak amaciyla kullanilir. Pop Art gibi sanat akimlar: tarafindan da
benimsenmistir.

» Tarihsel Kullanimlar: Gegmiste duvar, yer ve tavan suslemelerinde, comlekgilikte,
dokuma bezemelerinde ve hatta oyun karti ile muizik notasi tiretiminde kullanilmistir.

Serigrafi baski, yluksek opaklik ve canli renkler sunma yetenegiyle one ¢ikar.

1.4 Serigrafi Baskinin Temel Teknik Bilesenleri
Nelerdir?

Serigrafi baskinin temel teknik bilesenleri, miirekkebin baski eleginin isli (goruntula)
alanlarindan bir rakle yardimiyla baski alt1 malzemesine aktarilmasi prensibine dayanir. Bu
bilesenler, serigrafi tekniginin uygulanmasi igin kritik 6neme sahiptir.

Baslica teknik bilesenler sunlardir:

» Cerceve (Kasnak/Elek/Sablon): Serigrafi ipeginin tizerine gerildigi dortgen formlu
konstriikksiyona cerceve, elek veya sablon denir. Cerceveler metal veya ahsaptan
yapilabilir. Ahsap cerceveler metal olanlara gore daha ekonomiktir ancak nemden
dolay1 deforme olabilirler ve kullanim omurleri kisadir. Profesyonel atolyelerde
genellikle hafif ve paslanmaz olan aliiminyum veya galvanizli profillerden yapilmis
metal cerceveler tercih edilir. Cerceveler, germe isleminde mukavemet saglayacak
kalinlikta olmal ve kullanim amaclarina gore farklh ebatlarda uretilebilirler.

« Ipek (Gaze/Elek Dokuma): Cerceveye gerilen ve iizerinde deseni bulunduran
yuzeydir. Serigrafi baskiya adini veren dogal ipek gazeler (ipek baski adlandirmasi
buradan gelir), gunumuzde sentetik iplik teknolojisinin gelisimiyle daha az tercih
edilse de halen sanatsal baskilarda kullanilir. Dezavantajlar1 pahali olmasi, kolay
yirtilmasi, dokuma gozeneklerinin homojen olmamasi, kimyasallara ve neme direncsiz
olmasidir. Giinimiizde ise cogunlukla sentetik dokumalar (polyamid/naylon ve
polyester) ve metal dokumalar (paslanmaz celik veya fosforlu bronz) kullanilir.
Sentetik dokumalar daha dayanikli, mirekkep gecirgenligi yiiksek ve kimyasallara
direnclidir. Metal dokumalar ise esnememe ozellikleriyle trigromi (CMYK) baskilar icin
uygundur ve kimyasallara dayaniklidir. Ipek/dokumalar, 1 cm?’ye diisen iplik sayisina
gore numaralandirilir ve bu siklik, baski kalitesini ve murekkep transferini etkiler.

» Murekkep (Serigrafi Boyas1): Gorselin baskl materyaline aktarilmasini saglayan
dogal veya sentetik bilesenlerdir. Miirekkepler, pigment veya boyar maddelerle
renklendirilir ve kullanim amacina gore farkli baz, baglayici ve akiskan yapida uretilir.
Serigrafi baskida hemen her turlu murekkep ve boya kullanilabilir.

o Baslica Mirekkep Cesitleri: Solvent bazl (cam, metal, plastik yiizeylerde), su
bazlh (kagit, tekstil Girtinlerinde), UV (ultraviyole) bazli (elektronik devreler, PVC,
folyo etiketler i¢in), LED (Light Emitting Diode) kurlu (UV’ye alternatif), ve
plastisol (t-shirt baskisinda, kalin film tabakasi olusturur) murekkepler bulunur.
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o Mirekkep secimi, basilacak materyalin cinsi ve kullanim alani (6rnegin yagmur,
gunes direnci) goz onunde bulundurularak yapilmahdair.
o Miurekkep sorunlarinda kopuk kesici, adezyon artirici, inceltici (hizlandirici,
geciktirici, normal) ve vernik gibi yardimci kimyasallar kullanilir.
» Emiilsiyon (Fotosablon Laki): Cerceveye gerilmis ipek tizerine siirtilen ve baski
gorseli sablonunu olusturmak icin kullanilan 1s1ga duyarh kimyasal sividir.
Emilsiyonlar, 1s1ga hassaslastirilmis hazir halde veya hassaslastiriciyla (diazo tuzlar
gibi, bikromat kullanimi Avrupa’da yasaklanmistir) birlikte satilir. Emulsiyonun 1s1ga
en duyarh hali kuru halidir. Emilsiyonlar, miirekkep uygunluguna, kalinlik ve
elastikiyetlerine gore farklilik gosterir. Pozlama islemi sirasinda 1sik goren alanlar
sertlesirken, 151k gormeyen (maskelenmis) alanlar banyoda atilmak uzere sertlesmez.
Rakle (Boya Siyirici): Kalip uizerindeki murekkebi, kalip boyunca basingla ¢ekerek
baski malzemesine aktaran, genellikle kaucuk esasli, ahsap veya aluminyum saph bir
siyirici bigaktir. Rakle secimi, basilacak urunun cinsi, yuzey ozellikleri, bicimi, boya
cinsi ve istenen boya kalinligina gore farklilik gosterir. Farkli agiz sekillerine ve sertlik
derecelerine (Shore birimiyle ol¢ulur, 40-100 shore arasi) sahip rakleler bulunur.
Filmler (Pozitifler): Baskisi yapilacak tasarimin 1sik geciren bir yuzeye (asetat,
aydinger, cam gibi) cizilmesi veya aktarilmasiyla elde edilen pozitif gorsellerdir. Pozitif
filmler, serigrafi kalib1 pozlandirma isleminde 15101 gegiren ve gegirmeyen alanlari
belirleyerek sablonun olusmasini saglar.
Pozlandirma Sasesi (Isikl1 Masa): Emiilsiyon striliip 1s1ga duyarli hale getirilmis
ipegin kalip haline gelebilmesi igin tasarimin giiclii bir 151k yardimiyla pozlanarak ipege
aktarildigi masadir. Pozlama saseleri, 151gin kaynagina (alttan, Gistten, yandan) ve
turune (floresan, akkor, UV, halojen) gore farkli kombinasyonlarda uretilir. Vakum
sistemleri, film ile kalip emtlsiyonu arasindaki temasi artirarak net pozlama saglar.

Bu bilesenler, serigrafi baskinin hem sanatsal hem de endustriyel alanda genis uygulama
yelpazesine sahip olmasini saglar.

Serigrafi Bask: Isleminin Temel Adimlar:

Nelerdir?

Serigrafi baski islemi, murekkebin baski eleginin isli (goruntiilii) alanlarindan bir rakle
yardimiyla bask alti malzemesine aktarilmasi prensibine dayanir. Bu sureg, bir dizi temel
adimdan olusur:

1. Tasarim ve Film Hazirhga:

o Baskisi yapilmak istenen ¢alismanin tasarimi yapilir.

o Bu tasarim, istenilen ebatlara uygun olarak transparan bir ylizeye (asetat,
aydinger, cam gibi) aktarilarak pozitif film olusturulur. Pozitif filmler
kullanilir.

o Ideal bir filmin, 151k gecirmeyen (koyu) alanlarinin yiiksek yogunlukta (4 densite
veya lzeri), 151k geciren (seffaf) kisimlarinin ise ¢ok diisik yogunlukta (en fazla
0,10 densite) olmas1 gerekir.
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o Film uzerinde ¢izik veya leke olmamasina dikkat edilmelidir, aksi takdirde bunlar
kalip uzerinde hata olarak belirebilir.

o Ince detayl veya tramh baskilar i¢in tram ayarlamalan bilgisayar ortaminda
yapilarak filme aktarilir.

2. Kalip Hazirlig1 (Elek Germe ve Emiilsiyon Siirme):

o Elek Germe: Serigrafi baski i¢cin kasnak (cerceve) iizerine ipek (gaze/elek
dokuma) gerilir. Cerceveler ahsap veya metalden (genellikle aliminyum veya
galvanizli profil) yapilabilir; profesyonel kullanimlarda metal ¢ergeveler daha
dayanikhidir. Germe islemi manuel veya pnomatik germe makineleriyle
gerceklestirilebilir. Ipek asir gerilmemelidir.

o Emiilsiyon Stuirme: Cerceveye gerilmis ipek, temizlenerek yag, kir ve tozdan
arindirilir. Daha sonra, baski gorseli sablonunu olusturmak icin ipek uzerine
151ga duyarh kimyasal sivi olan emiilsiyon (pozlama laki) ince bir film
tabakasi halinde homojen bir sekilde surulur. Emulsiyonlar hassaslastiriciyla
(ornegin diazo tuzlari) karistirilarak 1s1ga duyarlh hale getirilir. Bu islem,
emulsiyonun 1siktan etkilenmemesi i¢in los veya karanlik bir ortamda
yapilmalidir. Emilsiyon siirme islemi rakle, cetvel, emiilsiyon kasigi veya
makineyle yapilabilir.

o Emiilsiyon Kurutma: Emiilsiyon striilen ¢cerceve, pozlama isleminden o6nce
tozsuz, temiz ve karanlik bir ortamda kurutulur. Kurutma, bekletme, sac
kurutma makinesiyle elle veya kurutma firinlari/dolaplar gibi makinelerle
yapilabilir.

3. Pozlama:

o Emiilsiyonla kaplanmis ve kurutulmus kalip, tasarimin filmiyle birlikte giicli bir
151k kaynagina (pozlandirma sasesi/isikli masa) maruz birakilir.

o Pozlama sirasinda, filmdeki tasarimin 1511 gecirmeyen alanlari ipek tizerindeki
emulsiyonu maskelerken, 1sik geciren alanlar emiulsiyonu sertlestirir.

o Filmin emulsiyonlu yuzeyi ile kalip emulsiyonu birbirine temas etmelidir; bu
temas, agir bir cisim veya vakum sistemi ile saglanir.

o Pozlama stiresi, kullanilan emiilsiyonun tiirine ve 151k kaynaginin giiciine gore
ayarlanir.

4. Kalip Banyo ve Rotus:

o Pozlama islemi biten kalip, tazyikli su ile yikanir. Bu yikama islemi sirasinda,
pozlanmamis (yani filmin maskeledigi, baskinin yapilacagi) alanlardaki
sertlesmemis emulsiyon ¢ozulerek dokilur ve gozenekler acgilir.

o Kalip banyodan sonra kurutulur.

o Kalip kontroli yapilir ve varsa istenmeyen delikler, gizikler veya acgik kalan
alanlar rotus (dizeltme) emiilsiyonu ile kapatilir.

o Kalip ile ¢ercevenin birlestigi yerler, miirekkep sizmalarini 6nlemek icin bant
veya 0zel vernikle izole edilir (sizdirmazlik uygulamasi).

5. Baski Stuireci:

o Hazirlanan kalip, serigrafi baski tezgahina baglanir ve poza (hiza) ayar yapilir.
Poza, her baskinin ayn1 konumda ve hizada yapilmasini saglar. Kalibin baski
malzemesine tam temas etmemesi, 2-8 mm kadar yliksekte kalmasi saglanir.
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o Basilacak materyalin cinsi ve kullanim amacina uygun serigrafi miurekkebi
secilir ve hazirlanir. Miirekkep cesidi (solvent, su, UV, LED, plastisol) ve
yogunlugu, basilacak materyalin emiciligine gore belirlenir. Miirekkep kivamini
ayarlamak icin incelticiler (hizlandirici, geciktirici, normal), kopuk kesici,
adezyon artirici gibi yardimc: kimyasallar kullanilabilir.

o Miurekkep, kalip iizerine dokulur ve rakle (boya siyirici) yardimiyla, belirli bir
basing ve aciyla tek bir hareketle ¢ekilerek kaliptaki acik alanlardan baski alt1
malzemesine aktarilir. Rakle secimi (agiz sekli, sertlik) basilacak isin detayina ve
yuzeyin ozelliklerine gore yapilir.

o Tasarimda birden fazla renk varsa, her renk icin ayr bir kalip kullanilir ve
yukaridaki baski adimlar her renk icin tekrarlanir.

6. Baski Sonrasi islemler (Kurutma ve Temizlik):

o Baskilarin Kurutulmasi: Baski islemi tamamlanan materyaller, murekkebin
turine ve basilan malzemenin yapisina gore kurutma raflarinda (sergen), 1s1
tunellerinde, 1s1 dolaplarinda, sicak pres veya UV kurutma makinelerinde
kurutulur.

o Kalip ve Ekipman Temizligi: Bask: sonrasi kalip uzerindeki fazla murekkep
toplanir. Kalip, kullanilan murekkep tiirine uygun temizleyici kimyasallarla
(selulozik tiner, sentetik tiner, terebentin, gazyagi, su gibi) temizlenir.

o Kalip tekrar kullanilmayacaksa veya baska bir baski i¢in emiilsiyonun
temizlenmesi gerekiyorsa, emilsiyon sokiicii (jel, toz veya ¢amasir suyu gibi)
kullanilarak ipek tzerindeki emulsiyon temizlenir.

o Rakle ve baski makinesi/tezgahi da murekkep ve kimyasallardan arindirilmalidir.

o Temizlenen kaliplar ve ekipmanlar, uygun kosullarda (kuru, nemsiz ve 1s1ks1z)
saklanarak bir sonraki kullanima hazir hale getirilir.

1.6 Serigrafi Baski Teknolojisindeki Son Gelismeler
ve Yenilikler Nelerdir?

Serigrafi bask: teknolojisi, kokli bir gegmise sahip olmakla birlikte, guinumuzde hem
sanatsal hem de ticari alanda onemli gelismeler ve yenilikler kaydetmistir. Son 25-30 yilda
teknolojinin ilerlemesiyle serigrafi, ticari baskilarda yogun olarak kullanilmaya baslanmis,
bu da uluslararasi ticaretin ve yeni teknik-ticari kavramlarin ortaya ¢ikmasina yol agmigstir.

Serigrafi baski teknolojisindeki temel gelismeler ve yenilikler sunlardir:

 Dijitallesme ve Otomasyon:

o CTS (Computer To Screen) teknolojisi, ofset baskidaki CTP (Computer to
Plate) teknolojisine paralel olarak gelismis ve serigrafi kalip pozlandirma
isleminde filmi ortadan kaldirmistir. Bu sistemde, 0zellikle SBQ bazh
emiilsiyonlu kaliplar film olmadan dogrudan pozlandirilabilmektedir.

o Genel olarak, baski teknolojilerine dijitallesme hakim olmustur.

o Tam otomatik ve yar otomatik serigrafi baski makineleri gelistirilmis, bu
sayede saatte binlerce baski uretimi hizina ulasilmistir.
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o Vakumlu sistemler, pozlandirma saselerinde ve baski tezgahlarinda
kullanilarak film ile kalip arasindaki temasi artirmakta ve baski sirasinda
malzemenin sabitlenmesini saglayarak daha net sonuclar elde edilmesine
yardimci olmaktadir.

o Otomatik emiilsiyon siirme makineleri ve kurutma sistemleri (1s1
tunelleri/dolaplari, UV/LED tunelleri/dolaplar), is akisini hizlandirmakta ve
homojen sonuglar saglamaktadir.

» Malzeme Gelismeleri (Ipekler ve Cerceveler):

o Geleneksel ipegin yerini biiyiik ol¢iide sentetik ipliklerle dokunmus sentetik
gazeler (polyamid/naylon ve polyester) almistir. Bu dokumalar, kimyasallara,
gerilmeye baglh yirtilmaya ve asinmaya karsi daha dayanikli, yiikksek gerilme
glctne, iyi mirekkep gegirgenligine ve ince boya tabakasi elde etmeye olanak
taniyan sik dokulara sahiptir.

o Metal dokumalar (paslanmaz celik veya fosforlu bronz), esnememe
ozellikleri sayesinde buyuk ebath trigromi (CMYK) baskilar i¢in oldukca uygun
hale gelmis ve kimyasallara ve asinmaya kars: yuksek dayaniklilik
gostermektedir.

o Profesyonel serigrafi atolyelerinde, ahsap ¢ercevelerin zamanla deforme olmas:
nedeniyle daha hafif, paslanmaz ve dayanikl olan aliminyum veya galvanizli
profillerden yapilmis metal cerceveler tercih edilmektedir.

» Murekkep ve Kimyasal Yenilikleri:

o UV (Ultraviyole) bazli miurekkepler, UV 15101 altinda kiirleserek (sertleserek)
siirtiinmeye ve cizilmeye karsi ¢ok dayanikli baskilar saglamaktadir. Ozellikle
elektronik baski devreleri, PVC ve folyo etiket gibi polimer malzemeler tizerine
baskilarda tercih edilmektedir.

o LED (Light Emitting Diode) kurlu mirekkepler, UV 1sinlarinin zararlarina
kars: gelistirilmis yeni bir murekkep turiu olarak UV murekkeplere alternatif
sunmaktadir.

o Kullanim amacina ve basilacak malzemeye gore solvent bazli, su bazh ve
plastisol miirekkepler gibi cesitli tiirler gelistirilmistir.

o Miirekkep sorunlarini gidermek icin kopiik kesiciler, adezyon artiricilar ve
farkl incelticiler (hizlandirici, geciktirici, normal) gibi yardimci kimyasallar
kullanilmaktadir. Akrilik boyalarin elek gozeneklerini tikamasini engellemek i¢in
bitkisel gliserin ilave edilebilir.

e Uygulama Alanlarinin Genislemesi:

o Serigrafi, fiziksel yapisi ve boyutu ne olursa olsun istenilen her tirlu materyal
lizerine baski yapabilme yetenegiyle one gikmaktadir. Bu durum, ofset, flekso,
tifdruk veya tipo gibi diger bask: teknikleriyle miimkiin olmayan cam, ahsap,
plastik, dokuma, metal, kompozit levha gibi malzemelere baski yapilmasina
olanak tanir.

o Son yillarda ozellikle basili elektronikler alaninda yaygin olarak
kullanilmaktadir.

o Tekstil, seramik, cam, beyaz esya, reklamcilik, elektronik, mermer ve plastik gibi
birgok sektorde urun ustu baskilarda tercih edilen bir teknik haline gelmistir.
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» Profesyonellesme ve Standardizasyon:
o “Serigrafi Baski Operatori” gibi meslek standartlarinin belirlenmesi, sektordeki
uzmanlasma ve profesyonellesme ihtiyacin1 gostermektedir.
o Almanca, Ingilizce ve Fransizca gibi farkh dillerde birden fazla isimle anilan
serigrafi baski i¢in dil birligi ve temel terimlerin standardizasyonu onem
kazanmaktadir.

Bu yenilikler, serigrafi baskinin hem verimliligini artirmakta hem de uygulama alanlarini
genisleterek cagdas endustriyel ve sanatsal ihtiyaclara yanit vermesini saglamaktadir.

1.7 Serigrafi Baskida Karsilasilan Zorluklar ve
Cozum Yollarn Nelerdir?

Serigrafi baski islemi, hassasiyet ve dikkat gerektiren bir surec olup, farkli asamalarda
cesitli zorluklarla karsilasmak mumkundur. Bu zorluklarin tstesinden gelmek icin belirli
¢ozum yollar1 bulunmaktadir.

Serigrafi Baskida Karsilasilan Temel Zorluklar ve Coziim Yollar::

1. Kalip Hazirhgina iliskin Zorluklar:

» Kalipta Gorselin Hi¢ Ortaya Cikmamasi veya Kismen Goriinmemesi:

o Nedenleri: Emulsiyonun pozlanmadan once farkl 1sik kaynaklarina maruz
kalmasi, emiilsiyon hassaslastirici oraninin yanlis olmasi, film yogunlugunun
(densite) hatali olmasi, pozlama suresinin yanlis ayarlanmasi, emulsiyon
kurutmada asir 1s1 kullanilmasi (maksimum 35 °C olmali), emulsiyon
katmanlarinin homojen siirilmemesi, farkli densite degerlerine sahip filmlerin
kullanilmasi, film ile kalip emulsiyonunun tam cakismamasi (filmin duz c¢ikis
olmamasi), pozlandirma sasesi vakum unitesinin sorunlu olmasi.

o Cozuim Yollar: Cerceveyi temizleyip emulsiyonu yeniden stirmek ve 151k
almayan ortamda saklamak. Ureticinin belirledigi oranda hassaslastiriciyla
emulsiyonu tekrar hazirlamak. Film densitesini densitometre ile kontrol etmek ve
dusuk densiteli filmler i¢in banyoyu kontrol etmek. Emulsiyon ureticisinin
kilavuzundaki dogru 1sik tiirii ve pozlama siiresini uygulamak. Homojen
emulsiyon surmeye 0zen gostermek. Tek tip film kullanmak. Film emulsiyonu ile
kalip emilsiyonunun cakistigindan emin olmak (diz ¢ikis film kullanilmali).
Vakum tunitesindeki hava kacagini kontrol etmek ve onarmak.

« Kalipta istenmeyen Cizikler Olusmas:

o Nedenleri: Pozlandirma sasesi caminda ¢izik bulunmasi, kullanilan filmde ¢izik
olmasi.

o Cozum Yollar: Mumkiinse camin ¢izik olmayan alaninda pozlama yapmak veya
cami degistirmek. Filmdeki ¢izik alanlar rotuslamak veya yeni bir filmle pozlama
yapmak.

» Kalipta Hava Kabarcigi veya Duizensiz Lekeler Olusmasi:
nurettinalabay.com.tr
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emillsiyon stirerken kullanilan rakle veya kasigin agiz yapisinin deforme olmasi,
emulsiyonun tozlu ortamda surulmesi.

o Cozum Yollar: Hassaslastirilan emiilsiyonu uygulamadan once dinlendirmek.
Rakle veya kasigin agiz yapisinin deforme olmamasina dikkat etmek. Emilsiyonu
tozsuz bir ortamda surmek.

» Ahsap Cercevelerde Deformasyon: Ahsap cerceveler zamanla nem ve diger
etkenlerle deforme olabilir. Bu durum, bask kalitesini olumsuz etkileyebilir.
Profesyonel kullanimlarda daha dayanikli olan aliminyum veya galvanizli profil metal
cerceveler tercih edilmelidir.

» Miurekkebin Elek Gozeneklerini Tikamasi: Cok kat1 hazirlanan boyalar veya
murekkebin sablon uzerinde uzun sure bekletilmesi elek gozeneklerini tikayabilir.
Miirekkebin akiskanligini ayarlamak icin incelticiler kullanilmali, miirekkep sablon
uzerinde fazla bekletilmemeli, gerekirse temizlenmelidir.

. Bask Siirecine Iliskin Zorluklar:

» Miurekkebin Baski Yapmasi Gereken Alanlardan Ge¢memesi:

o Nedenleri: Kalip banyosunda is alanlarinin tam agilmamis olmasi.

o Coziim Yollar: Kalip banyosunda gorseli bozmayacak sekilde su tazyiki
artirilarak gozeneklerin tamamen agilmasi saglanir.

» Gorsel Hatlarinda Testere Formu Olusmasi:

o Nedenleri: Kalip banyosunda asir tazyikli su kullanilmasi, kaliptaki emulsiyon
filminin ¢ok ince surulmesi.

o Cozum Yollar: Banyo tazyikini dusirmek. Emiilsiyon siirerken yeterli kalinlikta
bir film tabakasi olusturmaya 6zen gostermek.

» Baskida Kararma, Detay Kayb:1 ve Fazla Boya Tiiketimi:

o Nedenleri: Rastgele secilmis veya deforme olmus rakle kullanimi.

o Cozum Yollar: Basilacak isin detayina ve ylizeyin 0zelliklerine uygun rakle (agiz
sekli, sertlik) secimi yapilmaldir. Sert rakleler uzun sureli baskilarda kaliba zarar
verebilir.

» Baskinin Bozulmasi: Kalibin baski malzemesine tam temas etmemesi veya baski
sirasinda malzemenin sabitlenmemesi. Serigrafi kalibinin baski malzemesinden 2-8
mm yukarida olmasi saglanmali, aksi takdirde sablon baski malzemesinden zor ayrilir
ve baski bozulabilir.

» Miurekkep Kurumasi ve Kalip Tikanikligi: Baski arasi veya sonrasinda kalip
uzerinde kuruyan murekkep gozenekleri tikayabilir.

o Coziim Yollar: Mirekkep, baz yapisina uygun temizleyiciyle temizlenmelidir.
Murekkeplerin sablon uzerinde fazla bekletilmemesi onemlidir.

. Genel Uygulama ve Yonetim Zorluklar::

o Islem Basamaklarina Uymama: Serigrafi baski, diger baskiresim teknikleri gibi
belirli prensipler dahilinde uygulanmasi gereken bir tekniktir. Islem basamaklarina
harfiyen uyulmamasi, zaman ve malzeme kaybina yol acabilir.

» Temizlik ve Bakim Eksiklikleri: Temiz olmayan murekkepler baskida hatalara ve
ipegin erken yirtilmasina neden olabilir. Baski sonrasi kalip, rakle ve makinelerin
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temizligi 6nemlidir.

o Cozum Yollar:: Baski sonrasi kalip izerindeki fazla miirekkep toplanmali, kalip
uygun temizleyicilerle yikanmali, rakle ve tezgahlar da temizlenmelidir. Kalip
tekrar kullanilmayacaksa emiulsiyon sokuculerle temizlenmelidir.

» Terminoloji Farkliliklan: Serigrafi baski i¢in Turkce’de ve uluslararasi dillerde farkl
terimler (ipek baski, sablon baski, elek baski gibi) kullanilmaktadir, bu da iletisim
sorunlarina neden olabilmektedir.

o Cozum Yollar: Sektorde dil birligi ve temel terimlerin standardizasyonu
hedeflenmelidir.

« Bilgi Eksikligi ve Ampirik Yaklasim: Ozellikle sanayi uygulamalarinda baski
kalitesini etkileyen unsurlarin yeterince bilinmemesi maddi kayiplara yol agcmakta ve
teknik problemler genellikle ampirik yontemlerle ¢ozulmeye calisiimaktadir.

o Cozum Yollari: Akademik galismalarin ve kavramlarin dogru anlasilmasi, egitim
ve sanayi is birligiyle standart bir terminoloji ve teknik dokiimanlarin
olusturulmasi gerekmektedir.

Bu zorluklar, serigrafi baskinin karmasik yapisindan kaynaklanmakla birlikte, dogru
malzeme sec¢imi, teknik bilgiye uyum ve titiz bir calisma ile buyuk ol¢iide asilabilir.

1.8 Serigrafi Baski Operatoriniin Rolu ve
Sorumluluklar Nelerdir?

Serigrafi Baski Operatort, is saghgi ve guvenligi ile cevreye iliskin dnlemleri alarak, kalite
sistemleri gercevesinde serigrafi baski suirecini planlayan, kalip hazirlayan, elle ve serigrafi
baski makineleriyle baski yapan, baski sonrasi islemleri yuruten, makinelerin periyodik
bakimini gerceklestiren ve mesleki gelisim faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir. Bu meslek
elemani, farkli 0zellikteki malzemeler uzerine gesitli tekniklerle baski islerini serigrafi
yontemiyle gerceklestirir.

Serigrafi Baski Operatoriiniin Temel Rolleri ve Sorumluluklar::

1. ISG (Is Saghg ve Giivenligi), Cevre Giivenligi ve Kalite Onlemleri Almak:

o Baski islemleri sirasinda riskleri degerlendirir, olasi risklerin sonug ve
etkilerini belirler, ISG ve gevre givenligi talimatlarini inceler ve 6nlemlerin
belirlenmesine katkida bulunur.

o Baski makinesinin giivenlik ayarlarini kontrol eder, acil durdurma
anahtarlarinin ¢alisip ¢alismadigini denetler ve sorunlari ilgili birimlere aktarir.

o Kimyasal maddelerin yonetimi konusunda dikkatli davranir, yanici, parlayici
ve patlayict maddelerin dogru sekilde depolanmasini ve havalandirma sartlarini
saglar.

o Calisma ortamindaki uyar levhalarinin dogrulugunu ve yerlesimini kontrol
eder, yangin ve elektrik panolar gibi kritik alanlarin acgik ve islevsel olmasini
saglar.

o Olasi yangin durumlarinda yangin sondirme ekipmanlarini kullanir ve
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calisanlarin tahliyesine yardimci olur.

o Baski islemleri sonucu olusan atiklarin geri dontustiirulebilir, geri
donusturiillemez ve malzeme ozelligine gore siniflandirilmasini ve
depolanmasini saglar.

o Isletmenin is siireclerinin iyilestirilmesine yonelik éneriler gelistirir.

o Enerji tasarrufunu ve verimli malzeme kullanimini destekler.

o Kendisi ve ekibinin rutin saglik kontrollerinin yapilmasini talep eder.

2. Serigrafi Baski islemleri icin Is Organizasyonu Yapmak:

o Vardiya teslim alarak veya devrederek is akisinin siirekliligini saglar.

o Is emirlerini degerlendirir, miisteri talepleri hakkinda bilgi alir ve isin
yapilabilirligini degerlendirir.

o Serigrafi baski ekibine nezaret eder, is ve gorev dagilimi yapar, teknik olciitlere
gore denetler ve motivasyonlarini destekler.

o Is emrindeki siparise gore kullanilacak ana ve yardimci malzemelerin tedarik
edilmesini saglar ve kontrol eder.

o Yapilan islemlerin kaydini tutar ve amirlerine duzenli bilgi verir.

3. Serigrafi Baski icin Kalip Hazirlamak:

o Grafikten gelen filmin (tire, CMYK) serigrafiye uygunlugunu, densitesini,
temizligini ve yipranma durumunu kontrol eder.

o Ise uygun serigrafi baski kalib1 tiiriinii (dokuma cinsi ve numarasi) secer.

o Baski kalibina emiilsiyon siirer; emulsiyonun temizligini, kurumasini, dogru
emilsiyon cesidi ve kalinligini belirler. Yardimci madde karistirir ve homojen bir
sekilde uygular. Emilsiyon surmek i¢in ragle, cetvel veya makine kullanabilir.

o Gerektiginde serigrafi bask: kalibina stensil uygular.

o Serigrafi baski kalibin1 kurutur; emulsiyon surulen veya stensil yapistirilan
kalib1 firilnda uygun sicaklik ve sturede kurutur.

o Filmi serigrafi baski kalibina yapistirir/sabitler.

o Filmi serigrafi baski kalibina pozlar; pozlama ortaminin los 1sikta olmasini
saglar, kalib1 dogru sekilde yerlestirir, pozlama siiresini ayarlar ve vakumlama
ayarinl yapar.

o Pozlanmis serigrafi baski kalibini yikar, deseni ortaya ¢ikarir ve suyunu alir.

o Pozlanmis kalib1 rotuslar, istenmeyen dokiilmeleri kapatir ve kenar alanlarini
emulsiyonla kapatir.

o Serigrafi bask: kalibinin ¢ercevesini bantla kapatarak sizdirmazligini saglar.

4. Serigrafi Baski Yapmak:

o Serigrafi baski kaliplarinin renk sirasinmi belirler (acik alta, koyu uste veya
CMYK sirasi gibi).

o Serigrafi baski kalibin1 baski makinesine takar ve uygun mesafede tutar,
yukseklik ayar1 yapar. Manuel sistemde sablonun baski materyalinden 2-8 mm
yukarida olmasi, baskinin bozulmadan ayrilmasi i¢in onemlidir.

o Baski makinesini aktif hale getirir.

o Kagidi/basilacak materyali tablaya yerlestirir ve poza ayar: yapar, baskinin her
seferinde ayni noktaya basilmasini saglar.

o Baski icin murekkep/lak doker, uygun inceltici tiiriinii ve miktarini belirleyerek
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karistirir.
o Baski yapilacak materyalin makineden gecis hizin1 ayarlar.
o Elle serigrafi baski yaparken dogru rakle sec¢imi (sert/yumusak kaucuklu), rakle
cekme hiz1 ve agisini ayarlar (yatay/dikey).
o Baski makinesiyle serigrafi baski yaparken rakle ve kiirekleri makineye baglar,
murekkebi ekler ve baskiy1 baslatir. Ayar bozukluklarini duzeltir.
o Basilan materyalleri kurutur ve istifler.
o Tamamlanan materyali ilgili birime teslim eder.
5. Serigrafi Baski Sonrasi Islemlerinin Yiiriitiillmesini Saglamak:
o Serigrafi baski kalibindan fazla miirekkep/lak vb. malzemeyi toplayarak alir.
o Baski sonrasi kalibin ilk temizliginin yapilmasini saglar.
o Rakle, kiirek ve spatulanin temizligini saglar.
o Serigrafi baski kalibinin emiilsiyonunun temizlenmesini saglar (emilsiyon
sokuculerle).
o Kalib1 tekrar kullanima hazir hale getirir.
o Serigrafi baski kalibin1 muhafaza eder.
6. Serigrafi Baski Makinesi ve Donanimlarin Periyodik Bakiminm1 Yapmak:
o Baski makinesi ve donanimlarin genel bakim islemlerini planlar.
o Periyodik bakim programini takip eder (gunlik, haftalik, aylik, yillik).
o Makinelerin ve donanimlarin temizliginin yapilmasini saglar (fotoseller,
vakum delikleri vb.).
o Periyodik olarak yaglanmasim saglar ve yag seviyelerini kontrol eder.
o Rutin kontrolleri yapar (konveyor, lambalar vb.).
o Arizalarin kaynagini tespit eder ve giderilmesini saglar.
o Yillik bakim yapilmasini ve ¢calisma suresi tamamlanmis parcalarin
degistirilmesini saglar.
7. Mesleki Gelisim Faaliyetlerine Katilmak:
o Bireysel mesleki gelisimi konusunda calisir, egitimlere katilir ve teknolojik
gelismeleri takip eder.
o Yardimcilarina ve diger calisanlara mesleki egitimler verir, bilgi ve deneyimlerini
aktarir.

Calisma Ortami ve Kosullan: Serigrafi Baski Operatort, serigrafi baski yapan matbaalar
ve reklam isletmelerinde, sorumluluguna verilen baski ekibiyle birlikte calisir. Calisma
ortami genellikle cok amacli olup, iklimlendirme sartlarina gore sicak veya soguktan
etkilenebilir. Operator surekli hareket halinde olup ayakta calisir ve matbaa
kimyasallarindan etkilenme riski olasidir. Meslegin icrasi esnasinda kaza ve yaralanma
riskleri bulunur, bu nedenle uygun kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, kulaklik, maske,
eldiven, gozluk vb.) kullanmak zorunludur. Operator ayrica basit ilk yardim bilgisi, bask:
ciktilarim degerlendirme, kimya bilgisi, 6lgme ve kontrol, teknik hesaplamalar, ISG ve cevre
koruma yontemleri, kalite giivence sistemleri, ekip yonetimi gibi bilgi ve becerilere sahip
olmahdir.

nurettinalabay.com.tr
15


https://nurettinalabay.com.tr
https://nurettinalabay.com.tr/serigrafi-baski/
https://nurettinalabay.com.tr/

NIV Dr. Nurettin ALABAY
Serigrafi Baski

1.9

Anahtar Terimler Sozlugu

AM1.5 Kosullar: Kiresel 1sinimin (Global Irradiance) standart spektral dagilimini
temsil eden standartlastirilmis test kosullari. Giines pillerinin performansini
degerlendirmek igin kullanilir.

Aniyonik Boyalar: Negatif yiklu boyalar. Kumas (ipek, yin) veya baski
malzemesindeki pozitif yuikli bolgelere baglanma egilimindedirler.

Blok Baski (Wood Block Print): Ahsap bir plakaya kabartma seklinde oyulmus
desenin miurekkep veya boya ile kaplanip kumasa basilmasiyla yapilan geleneksel bir
baski teknigi.

Buckminsterfullerene (C60): 60 karbon atomundan olusan kiiresel bir molekiil.
Polimer gunes pillerinde elektron alici1 katman olarak kullanilabilir.

CMYK Film: Trikromi (dort renkli) baskida kullanilan, Camgobegi (Cyan), Macenta
(Magenta), Sar (Yellow) ve Siyah (Key/Black) renklerine ayrilmis traml filmler.
Konjuge Polimer (Conjugated Polymer): Ana zinciri boyunca alternatif tekli ve
ciftli baglar iceren polimer. Bu yapi, elektronlarin polimer boyunca delokalize olmasina
ve elektriksel iletkenlik gostermesine olanak tanir, bu da onlar elektronik cihazlarda
(6rnegin, gines pilleri) kullanish kilar.

Dekal Baski: Porselen, seramik, cam gibi materyaller uzerine goruntu aktarim:
yontemi. Genellikle serigrafi baski ile dextrin kaplh 6zel kagitlara yapilir ve pisirme ile
sabitlenir.

Densite: Baskida miirekkep miktarini ve renk yogunlugunu olgen bir deger.
Densitometre ile ol¢ulur.

Dokuma Sikhg1 (Mesh Count): Bir santimetre veya bir in¢ ¢izgiye denk gelen iplik
(atki ve ¢Ozgil) sayisi. Baskida miirekkep transfer miktarini ve detay ¢oziinirligini
etkiler.

Dotting: Serigrafi baskida, ozellikle ipek kumaslarda, baski macunundaki ¢ozuinmeyen
proteinlerin boyalarla etkileserek kumas tizerinde olusturdugu kiiciik, istenmeyen
renkli topaklar.

Emilsiyon (Photo Emulsion/Fotosablon Laki): Serigrafi kalibina siiriilen 1s1ga
duyarh sivi madde. Pozlama islemi sirasinda desenin elege aktarilmasini saglar.
Esnek Substrat: PET (polietilen tereftalat) gibi esneyebilen, bukiilebilen veya
katlanabilen temel malzeme katmani. Elektronik cihazlarin esnek yapida olmasina
olanak tanir.

Fill Factor (Doluluk Faktoru - FF): Bir giines pilinin ideal gii¢ ¢ikisina ne kadar
yaklastigini gosteren bir performans parametresi. Agik devre voltaji (Voc) ve kisa devre
akiminin (Isc) carpiminin maksimum gugcle karsilastirilmasiyla hesaplanir.

Half-life (Yar1 Omiir): Bir cihazin performansinin (6rnegin kisa devre akimi)
baslangi¢ de@erinin yarisina diismesi i¢in gegen siire. Cihazin stabilitesini ve 6mrini
gosterir.

Homopolimer: Tek bir monomer tipinden olusan polimer.

Isc (Short-circuit Current - Kisa Devre Akimi): Bir gunes pili veya cihazin voltaj
sifir oldugunda urettigi akim. Genellikle mA/cm? olarak belirtilir.

ITO (Indium Tin Oxide): Indiyum kalay oksit. Seffaf ve iletken bir malzeme olup,
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genellikle elektronik cihazlarda (6rnegin, gines pilleri) seffaf elektrot olarak kullanilir.
Kros Isaretleri: Cok renkli serigrafi baskida renklerin dogru bir sekilde iist iiste
yerlestirilmesini saglamak icin kullanilan hizalama isaretleri.

LC Network (Endiktans-Kapasitans Agi): Bir endiiktor (L) ve bir kapasitorden (C)
olusan elektrik devresi. Belirli bir rezonans frekansinda maksimum empedans gosterir.
Uzaktan okunabilen sensorlerde kullanilir.

Laminasyon: Bir malzemeyi, genellikle PET gibi bir filmle kaplayarak koruma saglama
islemi. Polimer giines pillerinde mekanik koruma saglamak igin kullanilir.

MEH-PPV: Bkz. Konjuge Polimer.

Monofil iplikler: Tek bir liften olusan iplikler.

Nokta Kazanci: Baskida tram noktaciklarinin bitytiikligiinde meydana gelen artis.
PCBM: [6,6]-fenil C61 butirik asit metil ester. Fullerene turevi olup polimer gunes
pillerinde elektron alici olarak kullanilir ve MEH-PPV ile karistirilarak verimliligi
artirir.

PEDOT:PSS (Poli(3,4-etilendioksitiofen):Poli(stirilsiilfonat)): Seffaf ve iletken
bir polimer. Organik elektronik cihazlarda (6rnegin, giines pilleri) delik iletkeni veya
seffaf elektrot olarak kullanilir.

PET (Polyethyleneterephthalate): Polietilen tereftalat. Esnek ve seffaf bir polimer
olup, genellikle substrat malzemesi olarak kullanilir.

Pinholler (Igne Delikleri): Baski filminde veya katmaninda meydana gelen kiiciik
delikler veya kusurlar.

Polidispersite (PD): Bir polimerin molekul agirligi dagiliminin genisligini ifade eden
bir olcu.

Polyester Dokuma: Polyester ipliklerden yapilmis elek kumasi. Serigrafi baskida
geleneksel ipeg@in yerini almistir.

Polyamid (Naylon) Dokuma: Polyamid ipliklerden yapilmis elek kumasi. Dayanikh ve
yuksek gerilme gucune sahiptir.

Pozlama: Isiga duyarli emiilsiyon kapl elege bir film araciligiyla ultraviyole (UV) 151k
uygulanarak desenin elek uzerine aktarilmasi islemi.

Proteaz: Proteinleri pargalayan enzim. Serigrafi baskida “dotting” sorununu ¢ozmek
icin kullanilabilir.

Q-factor (Kalite Faktorii): Bir rezonans devresinin (LC devresi gibi) enerji depolama
yeteneginin enerji kaybi oranina orani. Daha yiiksek Q faktorii, daha keskin bir
rezonans tepe noktasi ve daha iyi sensor performansi anlamina gelir.

Rakle Profili: Rakle bicaginin agiz yapisi (6rnegin, diiz, yuvarlak, egik uclu). Baski
kalitesini ve murekkep aktarimini etkiler.

Rakle Sertligi (Durometer/Shore): Rakle bicaginin kauguk veya plastik
malzemesinin sertlik derecesi (Shore cinsinden). Murekkep aktarimi ve baski kalitesini
etkiler.

Rezonans Frekansi (fRES): Bir LC devresinin, enduktif ve kapasitif empedanslarinin
esit oldugu ve maksimum empedans gosterdigi frekans. Uzaktan okunabilen
sensorlerde sicaklik degisimini belirlemek icgin kullanilir.

RFID (Radio-Frequency Identification): Radyo frekansi ile tanimlama. Nesnelerin
radyo dalgalar araciligiyla otomatik olarak tanimlanmasi ve izlenmesi i¢in kullanilan
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bir teknoloji.

» Sol-jel Teknolojisi: Kimyasal onciillerden (genellikle metal alkoksitler) jel olusturarak
malzeme sentezleme yontemi. Serigrafi baski pastalarinda baglayici veya pigment
kaplamasi olarak kullanilabilir.

» Spektrofotometre: Bir numunenin farkl dalga boylarindaki 1s1g1 ne kadar emdigini
veya yansittigini 6lgen cihaz. Baski kalite kontroliinde renk ol¢iimleri i¢in kullanilir.

* Squeegee: Bkz. Rakle.

» Stensil: Serigrafi baskida miirekkebin ge¢mesini engelleyerek desen olusturan
malzeme katmani.

« Substrat: Uzerine bask: yapilan veya cihazin olusturuldugu temel malzeme (6rnegin,
PET foil, cam, seramik).

» Termistor: Sicakliga baglh olarak direnci degisen bir direng tiird.

» Thixotropic Rheology (Tiksotropik Reoloji): Bir malzemenin (bask: pastasi gibi)
mekanik stres altinda viskozitesinin azalmasi ve stres kaldirildiginda viskozitesinin
yeniden artmasi 6zelligi. Bu, pastanin elek icinde kalmasini ve baski sirasinda akmasini
saglar.

o Tram (Halftone): Cok tonlu goruntileri kiiguk noktaciklardan (tram noktalari) olusan
bir desene dontustiirerek baski teknolojilerinde gogaltma yontemi. Noktaciklarin
boyutu ton degerini belirler.

» Trapping: Cok renkli baskida, ilk basilan murekkebin uzerine basilan ikinci murekkebi
kabul etme yetenegi. Renklerin iist iste binme kalitesini gosterir.

» Trikromi Baski (Four-color Process Printing): Dort ana renk (CMYK) kullanilarak
tam renkli gorintilerin basilmasi teknigi.

» UV-vis Spektroskopisi: Ultraviyole ve goriinir 1sik bolgelerindeki 1s1gin madde
tarafindan emilimini olgcen bir teknik. Malzemelerin optik ozelliklerini karakterize
etmek icin kullanilir.

» Vapor-phase Polymerization (Buhar Fazi Polimerizasyonu): Bir monomerin buhar
fazinda polimerlestigi bir siire¢. PEDOT elektrot tiretiminde EDT monomeri
kullanilarak uygulanmigtir.

* Voc (Open-circuit Voltage - Acik Devre Voltaji1): Bir gunes pilinin veya cihazin
lizerinden akim ge¢mediginde (acik devre) trettigi voltaj.

1.10 Sonug

Serigrafi bask: hem tarihsel kokenleri hem de giiniimiiz teknolojisiyle kazandigi esneklik
sayesinde grafik sanatlarindan endustriyel uretime kadar pek ¢ok alanda vazgecilmez bir
teknik haline gelmistir. Farkl yuzeylere uygulanabilme avantaji, zengin renk gecisleri ve
yiiksek opaklik sunma yetenegi serigrafiyi diger baski yontemlerinden ayiran temel
ozelliklerdendir. El isciligine dayali geleneksel uygulamalar ile otomatik makinelerle yapilan
yuksek kapasiteli uretimler, bu yontemin genis olgekli kullanim potansiyelini ortaya
koymaktadir.

Makale boyunca ele alinan malzemeler, teknik adimlar, uygulama alanlari, operator
sorumluluklar ve karsilasilan zorluklar; serigrafi baskinin sadece bir sanat degil ayni
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zamanda ciddi bir teknik uzmanlik alani oldugunu gostermektedir. Dijitallesme, CTS
sistemleri ve gelismis murekkep teknolojileri ise bu alanin gelecekte daha da
profesyonellesecegini ve gesitlenecegini isaret etmektedir.

Sonug olarak, serigrafi baski hem 6grenilmesi gereken geleneksel bir teknik hem de
gelistirilmeye acik, cagdas uretim siireglerine entegre edilebilecek giiglii bir aragtir.
Egitimden iiretime, sanattan sanayiye uzanan bu genis uygulama ag1 sayesinde serigrafi,
gelecekte de etkisini surdurecektir.
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